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Navod na skladovanie, spracovanie, montaz vinitych a trapézovych dosiek z polykarbonatu a PVC

Navod na skladovanie, spracovanie, montaz vinitych a trapézovych dosiek z polykarbonatu Marlon/Suntuf CS/CSE trieda HOBBY
Pred zacatim prdc s materidlom si pozorne precitajte tieto pokyny az dokonca

Pri prdci pouZivajte ochranné pomdcky a dodrZiavajte predpisy (normy) tykajiuce sa bezpecnosti prdce.
Skladovanie
Dosky skladujte na rovnej ploche alebo na drevenej palete v tieni, prikryté bielou (svetlou, nepriehladnou PE féliou)
Uskladnené dosky chrarite predovsetkym pred priamym slnkom a teplotou nad 60 C. Utinky slne¢ného Ziarenia spolu s teplotou mézu
negativne ovplyvnit kvalitu dosiek naskladanych na sebe. MéZe ddjst k deformacii dosiek. DdleZité, najma ak sa skladuje niekolko dosiek na
sebe - hrozi vznik samovznietenia.
Uskladnené dosky chrante pred dazdom avetrom. Dosky neukladajte na travnik alebo tmavé plochy — hrozi ich deformacia vplyvom
absorpcie tepla. Po doskach nestupajte.

Spracovanie — rezanie dosiek
S doskami zaobchddzajte opatrne, nemajui ochrannu féliu. Rezanie dosiek odpori¢ame pomocou ruénej pilky s jemnym zubom, napr. pilka na

kov alebo kotuéovd pila s rozbrusovacim diamantovym kotu¢om. Dosky sa nedajua rezat koticovou pilou s klasickymi pilovymi kotGémi
(napr. na drevo alebo na kov). Idedlnym nastrojom na pilenie dosiek je koticova vysokootackova uhlova bruska tzv. ,flexa“.

Neodporucame spracovavat dosky pri teplotach nizsich ako +10°C. Hrozi Stiepanie dosiek.

Pri rezani musi byt doska naleZite upevnena z oboch stran a rez musi byt pevne zaisteny (napr. rez pozdiz obojstranne prilozenej listy). Doska
nesmie vibrovat.

Akykolvek rez odporicame realizovat naraz bez prerusenia. Pri nadvazovani na preruSeny rez moze doéjst po niekolkych mesiacoch vplyvom
dilatacnych pohybov k nastiepeniu dosky.

Polykarbonatové dosky mozno vrtat beinymi vrtakmi pomocou elektrickej alebo ruénej vitacky. Uplne novy vrtak odporicame lahko otupit
pilnikom, pripadne otocit smer otacok vitacky.

Pri vitani musi byt doska pod vitanym miestom podloZend a riadne ukotvena — nesmie vibrovat. Minimdlna vzdialenost otvoru od okraja
dosky je 50mm.

dilatacii dosiek, t.j.

= U dosiek dizky 2,5 alebo 3m - priemer otvoru vacsi o 2mm ako je priemer skrutky, t.j. u skrutky 4mm je priemer diery 6mm
= U dosiek dizky 4,0m - priemer otvoru vacsi o 3mm ako je priemer skrutky, t.j. u skrutky 4mm je priemer diery 7mm
= U dosiek dizky 6,0m - priemer otvoru vacsi o 4mm ako je priemer skrutky, t.j u skrutky 4mm je priemer diery 8mm

Inak méze dojst vplyvom dilatacnych pohybov k prasknutiu dosky v oblasti skrutky a nasledne k Sireniu praskliny.
Pre upevnenie dosiek je nutné vidy vitat otvory, DOSKY SA NESMU PREBIJAT HRIBIKMI ANI PRIAMO PRESKRUTKOVAVAT SKRUTKAMI
ALEBO SAMOREZNYMI SKRUTKAMI

Spracovanie — lepenie

1) Polykarbonatové dosky Marlon/Suntuf CS/CSE neodporuéame spéjat lepenim.

5)

Montaz trapézovych/vinitych dosiek

Dosky sa nesmu pouZivat na iné uéely, len na aké su uréené (priesvitné zastre$enie réznych objektov nevykazujdcich tepelnd izolaciu — napr.
Ochranné pristresky, prekrytie bazénov, strieSky na voziky v supermarketoch, pristresky na bicykle, zastreSenie a oplastenie parkovisk,
skleniky, zdhradné pristresky, pergoly).

HHPouzitie dosiek moZe byt obmedzené niektorymi technickymi predpismi a bezpeénostnymi normami (napr. vyplne zébradli, balkénov)
alebo poZiarnymi predpismi.

0odporiéame informovat sa o moZnostiach pouzitia u predajcu, resp. dovozcu. Pri nevhodnom pouZiti dosiek doddvatel neruéi za
vzniknuté skody.

Dosky Marlon/Suntuf CS/CSE vykazuju deklarované vlastnosti do teploty +100°C. Pri pouziti nad teplotu dodavatel neruci za vlastnosti dosiek,
ani za pripadne vzniknuté skody.

Dosky MARLON/SUNTUF CS/CSE sa nesmi montovat tam, kde hrozi pdsobenie teploty nad 100°C. Inak nenévratne dojde k poskodeniu
dosiek deformdciou.

Pre montaZ dosiek pouzivajte iba originalne montéZne doplnky pre dosky Marlon/Suntuf. Vyhnete sa tak moznym néslednym problémom.
Material neoriginalnych doplnkov nemusi byt kompatibilny s materidlom dosiek a moze dosky poskodzovat. Z neoriginalnych doplinkov sa
mozu napr. vplyvom tepla uvolfiovat chemikalie, ktoré opat mézu vyrazne narusit dosky a viest k ich rozleptaniu a popraskaniu. Pouzitie
neoriginalnych montaznych dopinkov je v rozpore s montaznymi pokynmi a znamena zasadné porusenie zaru¢nych podmienok a nasledne
stratu zaruky na dosky.

Sklon strechy by nemal byt menej ako 10’
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6) Presnu roztec nosnych podpier Vam oznami Vas predajca, obecne sa odporuca cca 600-800mm- kontaktujte predajcu. Rozte¢ podpier zavisi
na predpokladanom zatazeni snehom.

7) V procese projektovania nosnej konstrukcie odporidéame vychadzat z dodavanych formatov dosiek, uSetrite tak odpad alebo prerdbanie
konstrukcie.

8) Dosky Marlon/SUNTUF CS/CSE neodporu¢ame klast na tmavu konstrukciu z dévodu absorpcie tepla a nasledne nerovnomernej tepelnej
dilatacii, preto odpori¢ame nosnu konstrukciu natriet bielym naterom alebo olepit lesklou striebornou samolepiacou Al féliou — paskou.
Dosky sa montuju na vopred pripravenu, povrchovo upravent konstrukciu s Gplne zaschnutym naterom (po namontovani dosiek sa uz
nedaju robit natery alebo inak upravovat konstrukciu). Zabrarite kontaktu dosiek s impregnacnymi latkami na drevo a syntetickymi farbami

9) Dosky Marlon CS maju jednostranny UV filter, vonkajsia strana oznacena samolepiacou plastovou paskou na vrchole viny. Tato strana musi
byt namontovand smerom von k sinku. U dosiek Suntuf CS a Marlon/Suntuf CSE maju UV filter obe strany - vonkajsia strana je hladka bez
Struktury.

10) Dosky sa montuju priskrutkovanim na nosné profily, ktoré si orientované prieéne (kolmo) ku smeru vin. Otvory pre skrutky musia byt
predvrtavané-Dosky sa nesmu preskrutkovavat bez predvrtania, pretoze potom ddjde k ich popraskaniu. Pri vitani dosiek dodrzujte pokyny
z odstavcu“Spracovanie-vitanie”. Dosky sa nesmu pribijat klincami ani priamo preskrutkovavat skrutkami alebo samoreznymi skrutkami-
dosky sa nesmu nitovat.

11) Pri montazi dosiek Marlon CSE 95/38 do lahkej stresnej krytiny z bitumenu rovnakého profilu musia byt dosky Marlon CSE oddelené od tejto
krytiny pomocou samolepiacej mikropryze.

12) Pri montazi dosiek Marlon/Suntuf CS/CSE nepouzivajte silikénové ani iné tmely alebo lepidla. Pokial je nevyhnutné pouzit tmel-tak len
neutradlny silikbnovy tmel vyhradne z origindlneho montdzneho prislusenstva. Tmely inych doddvatelov nemusia byt kompatibilné
s materidlom dosiek Marlon/Suntuf a moézu spdsobit ich rychle popraskanie.(nepouzivajte ani tmely, ktoré vyrobca odporica na
polykarbonaty; polykarbonatov je viacej druhov a tmel nemusi byt kompatibilny s kazdym).

13) Pod dosky na nosny profil (kov,drevo) odpori¢ame nalepit bielu samolepiacu pasku PVC mikropryz Sirky 60mm (vyska 3mm) z dévodu
dilatdcie materialu a ochrany dosiek pred vplyvom nateru konstrukcie.

14) Pozdizny preklad — , prelozenie cez ktoré preteka dazdova voda“. Pri pokladke dosiek sa zatina najprv na spodnej hrane strechy, aby bolo
mozné preloZit dalsiu vrstvu navrch s presahom cca 150-350mm v zavislosti na spade strechy. Cim mensi spad strechy, tym vacsi presah (750’
=presah 150mm, 25°=presah 250mm, 15°=presah 300-350mm).

15) Dosky klad'te cez seba s prekladom min. jednej celej viny. Dokonalé utesnenie dvoch susednych dosiek sa dosiahne ich prelozenim celej viny
cez celd vinu.

16) Skrutky sa umiestriuju zasadne na vrchol kazdej druhej, maximalne kazdej tretej viny. Vhodnejsie je ale skrutkovat cez kazdu druhu vinu,
doska je tak pevnejsia a nevibruje.

17) Pre kotvenie do dreva je nutné medzi dosku a nosny profil pouZit distan¢nd podlozku (v ponuke pre profily TR76/16 i VL 95/38) alebo
penovou profilovou vyplfiou ( v ponuke pre profily TR 76/16 i VL 95/38) a vhodnu skrutku( pre trapéz 76/16 skrutka 4,0x50mm, pre vinu
95/38 skrutka 4,0x70mm). Pod hlavicku skrutky navlieknite bud PVC podlozku s ochrannou ¢iapockou (mozné pre vsetky typy dosiek).
Distan¢nu podloZzku umiestnite pod kazdu vinu, ktorou prechddza skrutka, na skrutku navlecte ochrannt PVC podlozku s ¢iapockou a vsetko
navrchu viny z vonkajsej strany priskrutkujte. PVC podlozka s ochrannou ciapockou zarudi rozlozenie pritlanej sily hlavicky skrutky na
vonkajsej ploche dosky a suc¢asne utesni otvor v doske, ktorou skrutka prechdadza. PVC podlozka s ochrannou ciapockou ochrani hlavicku
skrutky pred vplyvom pocasia. PouZivajte len origindlne montazne doplnky. Z materidlu neoriginalnych podloZiek s ¢iapockou sa mozu
uvoltiovat chemikalie, ktoré dosku mézu naleptat a znicit. U neoriginalnych doplnkov je pravdepodobnost tohto poskodenia velmi zna¢na.

18) Pri kotveni do Zeleza pouZivajte skrutky do Zeleza 4,8mm z nasej ponuky.

19) Dosky nenapajajte ani nespajajte skrutkami ani nitmi (alebo inym spdsobom - lepiacimi paskami a pod.) sinymi stresnymi krytinami na
streche (napr. plech, eternit, iné krytiny). Dosky len prelozZte.

20) Pocet skrutiek (distanénych podloZiek s ochrannou ciapockou) zavisi na hustote prie¢nych nosnikov (lat). Priemerne potrebujete:

a) doska TR 76/18 -cca 12ks/1m’
b) doska VL 95/38 -cca 10ks/1m’

21) Skrutky utahujte tak, aby bolo mozné pootocit PVC podlozkou silnym tlakom dvoch prstov. Pri pretaZeni skrutiek méze dojst vplyvom
dilatédcie k popraskaniu alebo deformacii dosiek a ¢iapocky sa samovolne otvaraju. Pokial pod skrutku zateka, najprv ju skdste fahko povolit,
aby neboli zdeformované tlakom. Pokial problém pretrvéva, treba PVC podlozky vymenit za nové.

22) Vzhladom k znatnej tepelnej dilatacii dosiek (az 3mm na 1bm dosky) je nutné ponechat dilataéné medzery cca 20mm v mieste zakonéenia
dosky na fasade.

23) Hrebef odpord¢ame riesit originalnym hrebenaom z polykarbonatu (pozor, - hrebenaé pontkame len pre trapéz TR76/16 a v dizke 126cm-v
¢irom priehfadnom prevedeni. Hrebena¢ ma zhodny profil s doskou.

24) Prechod na fasadu odporuéame riesit pomocou origindlneho boéného alebo ¢elného priloznika z polykarbonatu (pozor, -priloznik pontkame
len pre trapéz TR 76/16 a v dizke 126cm v &irom priehladnom prevedeni. Priloznik ma zhodny profil s doskou.

25) Pokial je potrebné chodit po povrchu namontovanych dosiek, odporiéame pouZit montaznu lavi¢ku alebo pokial je dostatoéne Unosna nosna
konstrukcia, poloZit na konstrukciu dostatocne silnu latu, po ktorej je mozné chodit. Pozor — hrozi poskriabanie povrchu dosiek, medzi latu
a dosku vlozte textilnu podlozku.

26) Namontované dosky nie su Ginosné pre ¢loveka — hrozi prepadnutie
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Cistenie dosiek

1) Dosky vykazuju vyrazny samodistiaci efekt (dazd, vietor). Obcas je vsak nutné urobit manudlne Cistenie.

2) Na Cistenie poZzivajte len slaby mydlovy roztok a makku ¢isti handru. Dosky sa nesmu Cistit stierkami, Ziletkami a pod.

3) Dosky nesmu prist do kontaktu s rozpustadlami a obecne s chemikaliami (napr. tech. benzin, bezné domace Eistiace prostriedky na okna).
Hrozi vyrazné a nendvratné poskodenie dosiek.

4) Poskriabané dosky sa nedaju vylestit. Akakolvek snaha o vyleStenie len zhorSuje stav — miesto obelie a stane sa matnym.

Zaruka

1) Na niektoré vybrané vlastnosti dosiek Marlon/Suntuf CS/CSE méze byt poskytnutd prediZena zaruka. Blizsie info najdete na zaruénom liste —
vyZiadajte si ho u predajcu alebo na www.titan-tatraplast .

2) Na vsetky montazne prvky poskytujeme zaruku 2 roky
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